1/3

A termék megnevezése:
Besorolasa:
Rovid leirasa:

SOLDECOL PUR HG READYMIX

poliuretan festékek fémre
2K poliuretan magasfény( fed6festék fémre

Alkalmazasi teriilet: kétkomponens( poliuretdn zomancfesték vas- és
szinesfémek (pl. horganyzott acél, réz, aluminium stb.) kil- és beltéri
festésére. Acél- és ontottvas fellletek esetén megfeleld korr6zidgatlo ala-
pozofestékkel egyitt alkalmazando. A festék elsésorban acélszerkezetek,
kapuk, badogos szerkezetek és elemek, oszlopok, arbocok, tetélemezek,
haszongépjarmivek, valamint mezdgazdasagi és anyagmozgatd gépek
fellletkezelésére szolgal. A zomancfestéket j6 mechanikai ellenallésag,
kopasallosag, tovabba kémiai ellendlloképesség jellemzi (példaul olajok-
kal, fat6- és hGtéemulzidkkal, valamint Gzemanyagokkal vald révid idejd
érintkezés esetén), emellett hosszu élettartamu bevonatot képez. Altala-
ban megfelelé alapozd- vagy kozbensd festékrétegre hordhatd fel.
Horganyzott és aluminium fellleteken — megfelelé feliilet-el6készitést
kovetden — kozvetlenll az alapfeliletre is felvihetd. Alternativ megoldas-
ként asvanyi alapfeltletek dekorativ bevonataként is alkalmazhato, példaul
vakolatok, falazatok, betonfeliiletek festésére. A festék nem alkalmas
beton szerkezetek védelmére és szerkezeti épségének helyredllitasara
a CSN EN 1504-2 szabvany értelmében.

Szinarnyalat: 1000 fehér, 1010 pasztellsziirke, 1100 sotétszirke, 1550
antracit, 1999 fekete, 2430 csokoladébarna, 2880 paliszander, 4550 sotét-
kék, 5300 zold, 5700 élénkzold, 6200 sarga, 8190 élénkpiros, 9110
aluminiumsziirke; a konkrét szinarnyalatok a csomagolas fedelén vannak
feltlintetve.

Edz6: SOLDECOL PUR HARDENER. A festék és az edzd ajanlott keverési
aranya 4 : 1 tdmegaranyban; 3,35 : 1 térfogataranyban.

Higité: SOLDECOL U 6002 (esetleg THINNER PUR - S 0710, THINNER PUR
- S0720, valamint el6zetes tesztelés utan barmely 2K PUR festékekhez
készilt higitéval, pl. U 6002, U 6051, U 6003).

Javasolt higitasi arany, tomeg alapjan:
ecsettel 5-12 témeg%

hengerrel 10-15 tédmeg%

levegds szdrassal 10-25 tomeg%

Javasolt higitasi arany, térfogat alapjan:
ecsettel 7-17 térfogat%

hengerrel 7-22 térfogat%

levegds szdrassal 14-35 térfogat%

Felhordas: levegds szorassal, beleértve a HVLP szérast is (fuvokaméret:
1,4-2,2 mm, Gzemi nyomas: 3-5 bar). A konkrét berendezéshez igazodva
elézetes probaszoras elvégzése javasolt. Kisebb fellletek, savos
bevonatok, sarkok, élek festése, illetve javitdfestések esetén inkadbb az
ecset alkalmazandd. Ecsettel torténd felhordasndl a bevonat végsd
megjelenése nem azonos a szoérassal elérhetd fellleti mindséggel. Kevés-
bé tagolt fellleteken a zomancfesték hengerrel is felhordhatd, azonban
ebben az esetben sem érhetd el a szorassal kapott esztétikai mindség.

Kiadéssag: 10,5 m? 1 liter keverékbdl egy rétegben (40 um DFT, veszteség
nélkdl).

Alapfeliilet: szilard, szaraz, mechanikai szennyezddésektdl, revétdl és
korroziotdl mentes, valamint zsirtalanitott. Vasfém fellleteket drotkefével
vagy csiszolépapirral meg kell tisztitani, illetve szemcseszdrassal
elékésziteni (legaldbb Sa 2, elénydsen Sa 2,5 tisztasagi fokig), majd
SOLDECOL PUR PRIMER korréziégatld poliuretan alapozoéval, epoxi

alapozédval, vagy SOLDECOL PUR SG 6nalapozé korrézidgatld poliuretan
festékkel kell ellatni. Szinesfémek (horganyzott acél, réz, aluminium stb.)
esetén a rozsdas termékeket (fehérrozsda, rézpatina stb.) csiszol6papirral
vagy enyhe szemcseszorassal, nemvas fémhez alkalmas abraziv anyaggal
kell eltavolitani, horganyzott fellileteknél tgyelve arra, hogy a cinkréteg ne
sériiljon. Asvanyi alapfeliletek esetén biztositani kell a talajnedvességtdl
valé elszigetelést; az alapfeliletnek teljesen megkotottnek, szilardnak és
Osszefliggének kell lennie, minimélis 1,5 MPa nyomészilardsaggal. Tovab-
bi részletek az alkalmazasi eljarasok bekezdésben talalhatok..

Alkalmazasi hémérséklet: a festékanyag, a kornyezet és az alapfeliilet
hémérsékletének az alkalmazas soran, valamint az azt kovetd 24 éraban
+5 és +25 °C kozott kell lennie (idealis esetben +18-+22 °C), tovabba
minden esetben legaldbb 3 °C-kal a harmatponti hémérséklet felett. A le-
vego relativ paratartalma pedig legyen legfeljebb 75%.

A zomancfesték el6készitése felhasznalas el6tt: a festéket alaposan fel
kell keverni, majd lassan, folyamatos keverés mellett hozza kell adagolni
a SOLDECOL PUR HARDENER edzét 1 térfogatrész edzé : 3,35 térfogatrész
festék aranyban. A csomagolasi egységek ehhez az edzési aranyhoz van-
nak kialakitva (pl. a 0,7 | kiszerelés( festékhez 2 x 100 ml edzd, a 2 | kisze-
relési festékhez 2 x 300 ml edz6 adagolandd). Figyelem: az edzé csoma-
golédsat ovatosan kell felnyitni, mivel az edény enyhe tulnyomas alatt
allhat. Az edzé alapos bekeverése utan a keveréket az alkalmazasi médnak
és a kornyezeti feltételeknek megfelel6 mértékben higitani kell, majd
ismét alaposan 6ssze kell keverni. Az igy elékészitett festéket célszer(i 5-
10 percig pihentetni, ezt kdvetéen lassan dvatosan Gsszekeverni, majd
megkezdeni a felhordast. Ez a 1épés csokkenti az elé6z6 muveletek soran
keletkezett habosodast, valamint a fellleti hibak kialakulédsanak kockéaza-
tat. A felbontott csomagolasi Osszetevoket a lehetd legrovidebb idén
belul fel kell hasznalni. Figyelmeztetés: az Osszekevert festéket
feldolgozas kozben és a munka befejezése utan tilos légmentesen lezarni,
mivel az Osszetevék kémiai reakcidja soran gazképzddés Iéphet fel. Az
elkészitett alkalmazasi keverék feldolgozhatdségi ideje legalabb 6 éra (23
°C-on, a konkrét szinarnyalattdl és az utdlagos higitds mértékétdl fliggd-
en). Magasabb hémérsékleten a feldolgozhatdsagi idé jelentésen lerdvi-
dil. Az edzett keverék kozvetlen napsugarzasnak vald kitétele esetén
a feldolgozhatdsag akar 1 6ra ala is csokkenhet, ami a festék minéségének
romlasa mellett az alkalmaz6 berendezés karosodasat is okozhatja. Az
eléirt edzési aranyt minden esetben be kell tartani. Aluledzés esetén
elsésorban a mechanikai és kémiai ellenallésag romlik (csokken a tisztito-
szerekkel és oldoszerekkel szembeni ellenallds, a bevonat plasztikussa,
puhava valik). Tuledzés esetén a bevonat besirisddik, keményedik és
megrepedhet, valamint a tapadasmentessé valas ideje is jelentdsen meg-
hosszabbodik.

FELHASZNALASI JAVASLAT:

o Vasfémek festése

Az alapfellletet zsirtalanitani kell, majd drotkefével vagy csiszolépapirral
meg kell csiszolni, illetve szlikség esetén szemcseszérassal kell elékésziteni
(legaldbb Sa 2, elénydsen Sa 2,5 tisztasagi fokig), ezt kovetden a port el
kell tavolitani. Sziikség esetén fellletkiegyenlitést (gittelést) kell végezni,
majd az ezt kdvetdén csiszolni és portalanitani. Az alapozd bevonat
(szérassal) SOLDECOL PUR PRIMER alapozéfestékkel készill, a felhasznala-
si Utmutato szerint, két vagy tobb rétegben, Osszesen legalabb 60 um
szarazréteg-vastagsagban (DFT). Az alapozas elvégezhetd ,nedves a ned-

HET spol. s 1. 0., 417 65 Ohni¢ | Ceska republika, tel.: 417 810 111, e-mail: obchod@het.cz, www.het.cz | MA_SOLDECOL_PUR_HG_READYMIX_20260205
IMPORTOR | Chemostart Kft., 4200 Hajduszoboszl6, Kossuth u. 131 | tel.: +36 52 362 140, e-mail: rendeles@chemostart.hu, www.chemostart.hu



@ Miszaki adatlap

vesre” modszerrel, az el6zd réteg olddszerének részleges elparolgasa utan
kb. 10 perc elteltével, vagy teljes szadradas utan, azaz kb. 10 éra vagy tobb
id6 elteltével az alkalmazast kovetden. (Az adatok 23 °C-on és legfeljebb
50 um maximalis, egyenletes szarazréteg-vastagsag esetén érvényesek.
A nagyobb rétegvastagsag, illetve az alacsonyabb alkalmazasi és szaradasi
hémérséklet az idétartamokat meghosszabbitja.) Ezt koveti a fedébevonat
kialakitdsa SOLDECOL PUR HG READYMIX zomancfestékkel + edzd keve-
rékkel két rétegben, 6sszesen legalabb 60 um DFT vastagsagban. Ameny-
nyiben az alkalmazési mdd lehetévé teszi, a zomancfesték ,nedves
a nedvesre” modszerrel is felhordhatd. A festéket nem szabad egyszerre
50 pm DFT-nél nagyobb rétegvastagsagban felhordani, mivel ez felileti
megjelenési hibak kialakulésdhoz vezethet. Az egyes rétegek kozotti
szokasos atfestési id6 12-24 dra. A nagyobb rétegvastagsag, illetve az
alacsonyabb alkalmazasi és szaradasi hémérséklet a szaradasi és atfestési
id6ket mind meghosszabbitja.

o Szinesfémek festése

Régi horganyzott fellletek, fémszért acél, valamint réz- és aluminium-
elemek festése el6tt a felliletet alaposan meg kell tisztitani és zsirtalanitani
a megfeleld zsirtalanitd szerrel. Vizes bazisu zsirtalanité hasznalata esetén
végll a fellletet tiszta vizzel alaposan le kell obliteni. A teljes szaradast
kovetden a korrozids termékeket (rozsda, fehérrozsda, platina stb.) csiszo-
|6papirral vagy nemfémes széréanyaggal végzett enyhe szemcseszorassal
el kell tavolitani. A fellletet tiszta, suritett levegdvel portalanitani kell.
Sziikség esetén elvégezheté a gittelés majd az Ujracsiszolas. Uj, hor-
ganyzott felliletek festése elétt a fellletet meg kell tisztitani a szennyezé-
désektdl, zsirtdl, korrozids termékektdl, illetve a horganyfirdé maradékai-
tél. A mechanikai tisztitas (drotkefézés vagy enyhe szemcseszéras) javasolt
alternativdja a SOLDECOL RODEXOL specidlis tapadaseldsegité (tapado-
hid) alkalmazasa. A zsirtalanitott horganyzott felliletre 1-2 rétegben vigye
fel, lehetéleg hengerrel vagy ecsettel, és hagyja szaradni rétegenként
legalabb 24 o4rat. A tapaddhidrédl tovabbi informacidkat annak sajat
mUszaki adatlapjan talal. A felllet teljes szaradasa utan a SOLDECOL PUR
PRIMER alapozét kell alkalmazni, a vasfémek festésénél megszokott moé-
don. Ezt koveti a SOLDECOL PUR HG READYMIX feddfesték felvitele,
szintén a vasfémeknél alkalmazott eljarashoz hasonléan. Egyéb alumi-
niumotvozetek és mas tipusd horganyzott anyagok esetén altalanos
szabaly a prébafestés elvégzése. Ez a feliiletek széles skalaja miatt javasolt,
mivel egyes fellletkezelések kizérhatjak a szerves bevonatokkal (festékek-
kel) valé tapadast. Alapozd rétegként epoxi bazist alapozok is hasznal-
hatdk, azonban ezek kompatibilitdsat a rendszerrel el6zetesen ellendrizni
kell.

o Régi bevonatok atfestése

A festék felvitele nem beazonosithatd, régi bevonatokra nem javasolt,
inkabb célszerlibb azok teljes eltavolitasa. Ismeretlen eredetl régi bevona-
tok esetén — kiilondsen, ha azok részben sériiltek, nem kelléen kotott alkid
tipusuak vagy olajos gittek, ahol fennall az alapréteg rancosodasanak
veszélye — minden esetben prébafestéssel kell ellenérizni a kompatibili-
tast. Amennyiben az alapréteg karosodasa nem jelentkezik az alkalmazas-
tol szamitott kb. 15 percen belll, ezutdn hiba nagy valdszinlséggel
késébb sem fog fellépni. Ezen hiba, az Ugynevezett ,bevonatfelmarddas”
vagy .alap feldudorodasanak” mértékét befolyasolhatja az Uj réteg higitasi
aranya és felhordott vastagsaga is. A nem krétasodo, hamlo, ép, poliure-
tan és epoxi tipust bevonatokra a fedéfesték altalaban korlatozas nélkil
felhordhato. A régi bevonatok atfestése soran alkalmazandé eljaras meg-
egyezik a vasfémeknél leirt folyamattal.

« Altalanos tudnivalék
A kritikus helyeket (élek, sarkok, hegesztési varratok, illesztések) elészor
ecsettel végzett Un. savozassal (bevonatmegerdsitéssel) kell el6festeni.
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A teljes fellilet szérasa — beleértve a mar korabban lefestett kritikus ponto-
kat is — csak ezen réteg megszaradasa utan kezdhetd meg. A festéket
keresztirdnyl szdrassal vagy egyenletes savokban kell felhordani az
egyenletes rétegvastagsag biztositasa érdekében. A munkasziinetek alatt
minden munkaeszkozt évni kell a beszaradastdl, a munka befejeztével
pedig a megfeleld higitoval el kell mosni azokat.

Tarolas: széraz, +5 és +25 °C kozotti hdmérsékleten. Fagytdl és kozvetlen
napfénytdl védett helyen. A termék eredeti, bontatlan csomagolasban az
azon feltlintetett lejarati ideig (EXP.), azaz a gyartastdl szamitott 36
hénapig 6rzi meg hasznos tulajdonsagait. Az edzé szavatossagi ideje
Ugyszintén 36 hénap.

Kiszerelés: az aktualis kinalat alapjan - lasd kataldgus, arlista, webolal stb.

A termék tulajdonsagai:

Nem illékony anyagok
tartalma, szarazanyag
(altalanos értékek, EN ISO
787-2)

TOC (= illékony szerves
széntartalom)

kb. 74 tdmeg% a zomancban

>63 térfogat% a zomancban
(kb. 65 térfogat% a keverékben)

<205 g/l keverék
(20,17 kg/kg)

kategoria: A
VOC kategdria alkategoria: j

tipus: RNH
VOC kiszdbérték 500 g/I
Felhasznalasra kész termék <460 g/l

szarazanyagtartalma
(20 tdmeg% higitassal) (<038 kg/kg)
1,05 - 1,45 g/cm3

(szinarnyalatonként valtozo)

edz6 kb. 1,07 g/cm?®

Slrlség (EN 1SO 2811-1)

Felhasznalhatdsagi id6é

(EN 1SO 9514) 6 ora

porszaraz 90 perc
Szaradasi id6 (23 °C, 60% relativ meqszaradt <24 6ra
paratartalom, 40 um DFT) 9

atfesthetd 12 6ra

Anyagsziikséglet (egy rétegben,

A 2
40 pm DFT, veszteség nélkul) 0,095 | keverék/m

Szaraz bevonat tulajdonsagai:

0 fokozat
(nagyon magas)

Tapadas (acél, racsteszt
alapjan, EN 1SO 2409)
Fényesség (24 6ra utan, 60°
beesési szognél a CSN 1SO
2813 szerint)

Fényességi fok (EN 927-1)

>90 egység

magasfényu (High gloss, HG)

A festékbevonat a végleges mechanikai tulajdonsagait — beleértve a tapa-
dast is — megfeleld edzés és 23 °C-os hdmérséklet mellett korilbeltl 7-10
nap utan éri el. Ezen idépontig a bevonat vegyszerallésaga és a kemény-
sége is alacsonyabb. A mechanikai paraméterek nagy részét eléri a bevo-
nat mar az alkalmazast kovetd elsé 3 nap soran.

A megszaradt bevonat héallésaga: 120 °C-ig korlatozas nélkil;, hosz-
szabb ideig tarté hoéterhelés esetén a bevonat keménysége fokozatosan
né, rugalmassaga pedig csdkken. 120 °C és 150 °C kdzott vizudlis valtoza-
sok léphetnek fel, a keménység tovabbi novekedése és a rugalmassag
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csokkenése mellett; az egyéb mechanikai paraméterek elfogadhaté szin-

ten maradnak. 150 °C és 180 °C kozotti hdmérsékletet a bevonat csak

rovid ideig visel el; e felett elvesziti rugalmassagat és torékennyé valik.

A megszaradt bevonat tartéssaga:

SOLDECOL PUR PRIMER + SOLDECOL PUR HG READYMIX rendszerben

a CSN EN SO 12944-5 szerint

DFT/oszt. | C2 c3 c4

80 um kozepes alacsony -

120 ym kodzepestdl a alacsonytdl a -
magasig kdzepesig

160 um magas kdzepes alacsony

240 pm magas magas kdzepes

3/3

A munkavédelem, elsésegélynyujtas, hulladékkezelés és a VOC-tartalom
atermék csomagolasan és biztonsagi adatlapjan szerepelnek. A jelen
mUszaki adatlapon megadott adatok tajékoztatd jelleglek. A felhasznald
és a munkat végzd személy a felelés a termék hasznalati utasitas szerinti
helyes hasznalataért és a helyes alkalmazasért. Javasoljuk, hogy mindig
alaposan fontolja meg és értékeljen minden olyan feldolgozasi és munka-
korilményt, amely befolyasolhatja a fellilet kezelésének modjat és annak
végsd mindségét. és végezzen probafestést. A gyartd fenntartja a jogot
a mUszaki és promdcidés anyagokban szereplé adatok elézetes értesités
nélkili megvaltoztatasara. A mlszaki adatalap aktudlis valtozatat kérésre
a forgalmazé, illetve a gyarté a rendelkezésére bocsatja.
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